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QURASDIRMA V3 ISTISMAR UZRS TOLIMAT

Qurasdirma voistismar uzrd

talimat

Umumi talablar

Iglim soraiti

Qurasdirmadan avval, qurasdirma vaxti ve ondan sonra otaqda iglim saraiti asagidaki talablars

cavab vermalidir:

— otagda havanin temperaturu>+18°C;

— doésama sathinin temperaturu> +15° C;

— havanin nisbi ritubatliyi 40% - 70%.
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15°C < t < 28°C

1 t>18°C

HYGROMETER

40-70%

Akklimatizasiya

Qurasdirmadan avval, gablasdirmalari agmadan laminat désemalerini 48 saatliq qurasdirilacagi

otaga goyun.

Qurasdirma liciin sdthlar


https://kastamonu.ru/upload/pdf/

Butun sathler Umumi texniki taleblars uygun olmali ve quvvadas olan normativler nazars alinaraq
laminatin qurasdirilmasi Ggiin yararh olmalidirlar. Qurasdirilma tGgiin sathin hazirlanmasi zamani
xUsusi diggat asagidaki talablsrin yerina yetirilmasina yonaldilmalidir:

Quruluqg, désama lIévhaleri Gglin normal nem miqdari (nemlik ¢aki ile gostarilib) - 4%, sement qum
stajka Ugun - 5%, taxta asas Ugln - 7% -dan ¢ox deyildir;
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CT: <2 CM% _ CA/CAF: < 0,5 CM%

hamarlig (désamanin bir metra barabar sathinde dosamanin saviyyasinin maksimal dayiskanliyi 3

mm ¢ox olmamalidir);

—

sortlilik / yUkdasima gabiliyyati;

| 1000 mm |
-

<3mm

sathin tamizliyi.

Bitisiksiz dosemaler istisna edilarak, qurasdirma Ugun yararh sathlers, yuxarida sadalanan
taleblara uygun olan PVX, linoleum, rezin ve agac désamalari aiddir.

Toxuculug désamalari qurasdirma Ugulin yararsiz sathlar hesab olunurlar.

Elektrik qizdiricisiils isidilan dosemalar mahdud yararli sathlar hesab olunurlar.

Su qizdiricisi il dosomalardon istifado.

Laminat dosama ortukleri su qizdiricisi ile olan désamalarin Ustiuna qurasdirila bilar. Bu halda, su
qizdiricisi ile olan dosamalarin istehsalcilarinin talimatlarindan istifads edin.

Elektrik qizdiricisi il dosomalordon istifads.

9gar qizdirici elementler tikissiz dosemanin icina va ya beton tebaqgasina qurasdirilibsa va
doésamanin Uzarinda plyonkali elektrik qizdiricisi seklinda sarilmayibss, bu halda elektrik



qizdiricisi ile dosemalar xUsusila laminat désemalarls birgs istifads edils bilar.

Diggat! Saethin temperaturu 28 ° C-dan ylksak olmamalidir
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max t 28°C

9gar gizdiricinin istehsalcisi temperaturun 28 ° C-dan yuxari he¢ zaman artmayacagini tamin

edirss, tanzimlanan plyonkali elektrik qizdiricisiils olan dosemalar laminat désamalarls birgs
istifadaya yararli ola biler. Plyonkali elektrik qizdiricisi asasinda olan standart isti désemaler,
temperaturun kaskin dayismasi zamani désemanin Ust gatinin 28 °C yuxari gizmasini tamin edir,
va ona gora da Uzarinds laminatin qurasdirilmasi Gg¢ln yararsiz sayilir.

Qurasdirma

Qurasdirmanin 9sas qaydalari

Qurasdirmadan avval doésama I6vhalarinin Gzarinde mimkun olan va gozls goriina bilen
qusurlarin mévcud olub olmamasini yoxlamagq lazimdir. Qusurlu désema |6vhalarini qurasdirmagq
gadagandir.

Laminat dosamalarinin qurasdirilmasi Ggun siza lazim olacaq alatler: dl¢u Ggun ruletka, karandas,
misar, divara gadar masafanin gézlanilmasi lG¢lin dayaqlar, 0.2 mm galinliginda polietilen plyonka,
sasi izolyasiya edan boyu 3 mm-dan ¢ox olmayan alt 6rtik ve bazi hallarda yapisqgan.
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Tikissiz ve ya mineral asasli désamalar tam olaraq suya davamli olan polietilen plyonkaiile

ortulmalidir. Bu halda ortiyln qovusuq yeri an azi 200 mm Ust-Usta dismalidir. Hemginin bitin
asaslar Ugln sasi izolyasiya edan alt ortlklar tovsiys olunur. Sasi izolyasiya edan alt ortikler bir-
birina qovusuq, yani Ust-Usta dismadan qurasdirilir.
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Laminat dogsama ortlyunun elementlari hamisa tGzan Usulla qurasdirilir.

Sathla dosama I6vhalearinin yapisgan, mismar va surupla harakatsiz barkidilmasina icaza verilmir.

Qonsu siralarda olan dosama lovhalarin govusdugu yerlarinin minimum strismasi 200 mm.
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BUtun bark insaat sathlarinin kompensasiya boslugu -8 -10 mm.

»

BUtun qapi ¢arcivalarinda, kecidlards, mursakkab konfiqurasiyali otaglarda, hamcinin eni ve
uzunlugu 10 m cox olan otaqglarda gap1 althglari goymagq tovsiye edilir.

Désemsa lovhalarini ele qurasdirmagq tévsiys olunur ki, manzilde pancaradan disen isig désema
[6vhalarinin uzunlugu boyu qovusdugu yerlarina paralel dussuin. Bu halda dosama Iovhaleri
arasinda olan tikislar daha az goza ¢arpacagq.

Yigma proseduru

Désama Iovhalarini nazarden kegirarak onlarin Gzsrinds paz (A) ve tapani (B) tapin.



3.

o

Birinci siranin qurasdirilmasini otagin an uzaq sol kiinctiindan baslayin. Qurasdirma zamani ¢alisin
ki, désemanin har iki tarafinin tapasi (B) divara qarsi ¢cevrilmis olsun. Qurasdirmaya baslayarksn

divara gadar masafenin goézlanilmasi Gclin dayaglari yerlasdirin.

Sirani qurasdirarkan |6vhaleri asagidaki sekilda uzununa dizin: birinci ve névbati har bir Idvhanin
yanina tazasini qoyarag onu tapa ila artiq yerlasdirilmis |6vhanin pazina bucaq altinda yerlasdirin.
Bundan sonra qurasdirilan I6vhani désamanin Uzarina tam uzadilanadak qoyun.
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Birinci siranin axirinci [6vhasinda talab olunan uzunlugu dlcub nisanlayin ve elementi hamin nisan
Uzra misarla kasin. ©gar birinci siranin axirinci Idvhasindan galan kasilmis hissenin uzunlugu 200
mm az deyilss, onda ikinci siranin qurasdiriimasini heamin kasilmis [6vha hissasindan baslayin.
BUtlin sonraki siralarin qurasdirilmasini svvalki siranin galigindan baslamaq lazimdir.

Diggat! Qurasdirma zamani I6vhalarin taps hissasinin birlasma
yerlari sonraki siranin Idvhalarina nisbatan minimum 200 mm 6na
strismalidir. Tiyanin agzi va/ve ya xususi dekor (masalan, plitalers
banzayan) ila 6rtiklari qurasdirarkan, sirismanin simmetrik va
tiyanin agzina ve sakls uygun olmasina nazarat etmak lazimdir.
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Ikinci va sonraki siralari désama Iovhalarini bir-biri ile uzununa dizmakle qurasdirmaga baslayin.
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Siranin qurasdirilmasini basa ¢atdirdigdan sonra, onu yuxari qaldirmagla bucaq altinda avvalki

B

siranin pazina goyun va bitln sira boyu qifilin baglanmasina gadar endirin.

Ckob6a ans yknaaku
namunarta / Pull Bar

X Moa6ueouHbiit 6pycok u KusHka /

@ P _@ F E Tapping Block and Rubber Mallet

Sonuncu siranin elementlarini daqiq kasmak tgun:

divardan 8-10mm araliginda yerlasan dosama lovhasi vasitasila sonuncudan gabagki sirani

nisanlayin;
hamin sirani sokin va nisanlariniz Uzra |6vhalarin lazimsiz hissalarini kasin;
teze doseama lovhaleriila sonuncudan gqabagki sirani qurasdirin;

kasilmis dosema I6vhalarini siralarin sonuncu I6vhaleri olaraq istifada edin.

Ictimai vo kommersiya tayinatli binalarda
qurasdiriima

ictimai ve kommersiya tayinatli binalarda qurasdirilma zamani bu binalar tictin xarakterik olan orta
rutubat saviyyalsrini nazars almaq lazimdir. Bu hallar Gglin elementlarin xisusi yapisganla
yapisdirilmasi nazardas tutulmusdur. Yapisqgan désemanin yuxari tapasina els vurulur ki,
elementlarin qurasdirilmasi zamani yapisganin galiglari dosema lovhalarinin biutun birlasdirici
tikislori Uzra xarica dogru cixsin. Yapisganin galiglarini darhal ve ya yapisganin bir gadaer
qurudulmasindan sonra silmak olar.
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Diggat! Yapisganin tatbiq edilmesindan sonra désama Iovhalarinin
arasinda bosluglarin galmamasindan amin olun.

Qapi ¢argivalari.

Qapi ¢argivalarini laminant dosama ortlylnun va alt ortdylin tmumi hiindurltytna barabaer olan
masafeya gadar qisaltmaq lazimdir. Ondan sonra désamsa ortlyunu els yerlasdirmak lazimdir ki,
dosama |ovhasi gapi ¢arcgivasinin altinda yerlassin ve eyni zamanda dosama ortlyu ve divar va/ve



ya digar dosema arasindaki kompensasiya boslugu (8-10mm) nazars alinsin. Qurasdirilma bu tipli
gapl ¢argivasinin yaninda basa ¢atirsa, yeni dosema lovhasinin duz yerlasdirilmasi Ggln artiq
qurasdiriimis dosema lovhasinin pazinin razasini iskena ile ¢ixartmaq lazimdir. Bu hissada
birlesma xUsusi yapisgan ile temin olunur.

Qapi ¢argivalarini qisaltmagq mimkuin deyilss, misal Gglin metal qapi ¢argivalari kimi, laminat
dosama va divar va/va ya diger dosems arasindaki tikisler elastik madds ils doldurulmalidir va ya
uygun olan tamamlayici profillarle baglanmahdir.

Boruya uygun tanzimlanm?a

— Borularinyerlasma vaziyyastini 6l¢liin ve kompensasiya boslugunu nezars almagq sertiile dogamae
[6vhasinin Ustinda geyd edin.

— Borularin diametrindan an azi 16mm ¢ox olan desiklari agin.

Qurasdirmadan sonra
Tovsiyalor

— Mebel ayaqglarina ke¢gadan (yundan) hazirlanmis araliq gatini yapisdirin.



— AQgir mebellari harakat etdirarken galdirin.
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— Divanva kreslolarin roliklari yumsagq tipli olmahdir.

— Dosamanin Uzarina su dagildigda onu darhal qurutmaq lazimdir.
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— Abraziv temizlema vasitalarindan ve ya sturtinma ile désama ortuyunl zadalays bilacak har hansi
maddadan istifade etmayin.

— Ddsamani siyirdaile islamayin (hamarlamayin), onun Gizarine mum va ya lak ¢gekmayin.

— Qurutamizlemea tozsoranlarininistifadesina icazas verilir.



— Yas teamizlama Ugln tozsoranlarin (yuyucu tozsoranlarin) ve buxar ile temizlayan tozsoranlarin

istifadesina icaza verilmir.
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— Girisda ¢irklenmani 6zlinda saxlayan xalgadan istifade edarak désemsa ortlklarini kobud

palcigdan goruyun.
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— Dosama ortuklsri Gglun tamizlayici vasitalar spirt ve ya sirks asasinda olmalidir. Hamginin,
tomizlayici kimi benzin, lak tamizlsyicisi, universal loka temizlayicisi istifada oluna bilar.

— Sethdas ortuk amals gatiran tamizlayicilerin istifadasina icaza verilmir. Bunlara gab yuyucu

vasitalari, maye sabun va s. daxildir.

— Laminat dogsamalarinin davamliligina baxmayaraq, zedalanma askar olunarsa, clzi zadslenmalari
bunun lGgun xususi olaraq nazarda tutulmus formalasdirici pasta vasitasile tamir etmak olar.
Désema lovhasi butovlikle zedslandiyi halda onu mutaxassis eavez etmalidir. Zerurat yarandigi

halda, zehmat olmasa, Sizin tachizat¢iya muracist edin.

Z9manot

Bu zemanat, qurasdirilma va istifads talimatina uygun olaraq yasayis binalarinda qurasdirilmis
KASTAMONU laminat désama ortuklsrini shats edir.

Zamansat halina qoruyucu tabaganin va onun altinda olan dekorativ kagizin strtilub yeyilmasi ve
ya tam cixarilmasi ile xarakterizae olunan désema |6vhasinin zadaslenmasi aiddir. Bu zadslenma



aydin gorunmealidir ve olglst 1sm-dan az olmamalidir.

Sethds catlaglarin yaranmayacagi serti ile maisat tayinatl asyalarin dismasi naticesinda
formalasmis xirda aziklear zemansat hallarina samil edilmir. Homginin, iti uclu obyektlarin yaratdigi

zadalanmalar de zemanatdan istisna olunur.

Zamanat sirf xarici zadalars, masalan mebellarin slrtilmasi naticasinds yaranan cirklanmayas,
hamcinin aziklara samil edilmir.

Zamanat désema ortlklarinin uygunsuz istifadesindan, gaza, fors-major va yasayis binalari Gglin
xas olmayan digar hallardan yaranan zararlari shats etmir.

Zamanat Uglncu saxsa verila bilmaz, va yalniz birbasa aliclya maxsusdur.

Zadalanmis dogama ortlyunin duzidlmasina ve sdkllmasina ¢akilan xarcler zemanatdan istisna

olunur.

istehsalci zamanat halini tanimasindan gabag, 3z va ya distribiitor nimayandalari tarafindan
dosama ortlyunin qurasdirdigi obyekti nezardan kegirmak ve onun qurasdiriima va istifads
talablarina uygunlugunu yoxlamaq hiququnu 6zinda saxlayir.

* zamanat laminat sathinin surtultb yeyilmasina samil edilir.
1) sinif

2)Evdaistifade U¢un zamanat muddati

3) Ticarat istifadasi UgUn zeamanat muddati



